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[‘pynna koHmponsa |.

domn.=3,4...3,15 MM. ['pynna koHmpona 1 no OCT 1 00021-78.
CHamb 3axog pe3bbo P go noaHoz2o npouis pe3bbob.

Ha guamempe H moawuHa Bumka K pe3pbo P pabrHa nonobunHe
waza. (Jano gns pacuema pasMepa NO PONUKAM Npu 3amepe
pa3mepoB pesbbul).

4. Pe3bba P gomkHa umMemb npsaMonuHelHbl npo@uib go
guamempa C.
5. Obecneyumb B3aumHoe pacnonoxeHue omb. [1, [l

7.

8.
9

10.

omHocumenbHo wiauy W. Mapkupo®bamb pucky B3aumHozo
PACNONIOXEHUS 3JEKMPOUMNYAbCHBIM CnocoboM Ha
nobepxHocmu Ty.

Obecneyumb B3auMHoe pachonoxeHue wunob 3 omHocumenbHO
wnuy Wy coenacHo Bugy B. Mapkupobamb B3aumHoe
pacnonoxeHue o@pesepobaHuem 3yba wnuu LWy Ha gauHe Lg.
Heyka3zaHHble npegenbHoe omkiNoHeHus pasmepod

no OCT 1 00022-80.

Pe3bbo P, P, no OCT 1 00105—83.

NMpomouku pe3bb P, P, no OCT 1 00010-81.

* Pa3smepn obecheyumb UHCMPYMEHMOM.

11.%* Pa3sMmepno gng cnpabok

12.

13.
14.

15.

[lepeg nokpomuem BubpoHaknenamb HApyXHyl noBepxHocmb Ha
Bceld gnuHe, kpome Lg, Ly u noBepxHocmel pe3bb P, P, Py a
makke BHympeHHo nobepxHocmb Ha Bcel gauHe no
uHCMpyKuuu, coenacobaHHol ¢ [eHepafibHbIM KOHCMPYKMOPOM.
onyckaemca omcymcmbBue BubpoHaknena Ha nobBepxHocmax
T, Ty To Ts 4, T, Ho

KoHmposnb MazHumonopowkobbiM Memogom.

Mokpbimue Kg 6 HapyxHot nobepxHocmu Ha gauHe Lqt7,
noBepxHocmeld Ty, Tp, Tz, BHympeHHel nobepxHocmu Ha gauHe
Ls+S.

®oc.Oke. kpyaom/IM. 3MN—140 zonyboBamo— cepuil,

104 OCT 1 90035—85 HapyxHoU nobepxHocmu Ha gauHe L

u BHympeHHel nobegxn—uocmu Ha Bcel gnuHe, kKpome
noBepxHocmet Lot Lst10 L,*10 Nonyckaemcs omecymcmBue
nokpomusa ®oc.Okc. B Mecmax koHmakma ¢ npuchocobneHuem.
Ha HapyxHoU nobepxHocmu yyacmku 6e3 nokpomus He
gonyckarmcs.

Jlemanb gomkHa uMemb mexHonozuveckull hacnopm.

1 6320.4000
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usg| €9uHuue cep.
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1. Технические условия на поковку по ТУ1-92-156-90.    Группа контроля I. 2. dотп.=3,4...3,15 мм. Группа контроля 1 по ОСТ 1 00021-78. 3. Снять заход резьбы Р до полного профиля резьбы. до полного профиля резьбы.    На диаметре Н толщина витка К резьбы Р равна половине  толщина витка К резьбы Р равна половине  резьбы Р равна половине  равна половине     шага. (Дано для расчета размера по роликам при замере     размеров резьбы). 4. Резьба Р должна иметь прямолинейный профиль до   должна иметь прямолинейный профиль до     диаметра С. . 5. Обеспечить взаимное расположение отв. П, П   1   относительно шлиц Ш. Маркировать риску взаимного  Маркировать риску взаимного     расположения электроимпульсным способом на     поверхности Т . 4. 6. Обеспечить взаимное расположение шипов Э относительно     шлиц Ш  согласно виду В. Маркировать взаимное  1 согласно виду В. Маркировать взаимное  Маркировать взаимное     расположение фрезерованием зуба шлиц Ш  на длине L . фрезерованием зуба шлиц Ш  на длине L . 1 на длине L . 8. 7. Неуказанные предельные отклонения размеров     по ОСТ 1 00022-80. 8. Резьбы Р , Р  по ОСТ 1 00105-83. 1, Р  по ОСТ 1 00105-83. 2 по ОСТ 1 00105-83. 9. Проточки резьб Р , Р  по ОСТ 1 00010-81. Р , Р  по ОСТ 1 00010-81. 1, Р  по ОСТ 1 00010-81. 2 по ОСТ 1 00010-81. 10. * Размеры обеспечить инструментом. 11.** Размеры для справок. 12. Перед покрытием вибронаклепать наружную поверхность на     всей длине, кроме L , L  и поверхностей резьб Р, Р , Р , а  6, L  и поверхностей резьб Р, Р , Р , а  7 и поверхностей резьб Р, Р , Р , а  и поверхностей резьб Р, Р , Р , а  1, Р , а  Р , а  2, а     также внутреннюю поверхность на всей длине по   внутреннюю поверхность на всей длине по     инструкции, согласованной с Генеральным конструктором.    Допускается отсутствие вибронаклепа на поверхностях    Т, Т , Т , Т , Я, Я , Я . 1, Т , Т , Я, Я , Я . 2, Т , Я, Я , Я . 3, Я, Я , Я . 1, Я . 2. 13. Контроль магнитопорошковым методом. 14. Покрытие Кд 6 наружной поверхности на длине L  ,  1+7,     поверхностей Т , Т , Т , внутренней поверхности на длине  1, Т , Т , внутренней поверхности на длине  2, Т , внутренней поверхности на длине  3, внутренней поверхности на длине     L  . 5+5.    Фос.Окс. кругом/Эм. ЭП-140 голубовато-серый,    104 ОСТ 1 90055-85 наружной поверхности на длине L    и внутренней поверхности на всей длине, кроме     поверхностей  L  , L  , L  . Допускается отсутствие  2+10, L  , L  . Допускается отсутствие  3+10, L  . Допускается отсутствие  L  . Допускается отсутствие  4+10. Допускается отсутствие     покрытия Фос.Окс. в местах контакта с приспособлением.    На наружной поверхности участки без покрытия не     допускаются. 15. Деталь должна иметь технологический паспорт. 
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